Zasady przygotowania projektéw do realizacji w PortaArt | J PO rTO ArT

Zgromadzone ponizej informacje pomogg w bezproblemowym przygotowaniu materiatéw do realizacji w druku
oraz pozostatych procesach produkcyjnych.

Wstep

Przestane pliki, przede wszystkim, muszg by¢ zgodne z podstawowymi danymi wynikajgcymi z oferty
(np. ilosci lub rozmiary elementéw itp.) oraz spetnia¢ szczegétowe wymogi technologiczne przedstawione
w tym dokumencie. Poprawki, dokonywane w razie koniecznosci przez PortaArt, mogg wydtuzy¢ proces
realizacji zamowienia oraz wygenerowac dodatkowe koszty (o czym Klient jest zawsze wczesniej
informowany). W celu usprawnienia wymiany informacji kazda z konwersacji mailowych powinna by¢
opatrzona unikalnym, szesciocyfrowym numerem oferty otrzymanym od PortaArt.

Projekt

e przestane pliki powinny zosta¢ opracowane w przestrzeni kolorystycznej CMYK

e zalecany profil koloréw to Coated Fogra 39 (ISO 12647-2:2004)

e preferowanym formatem plikow jest format PDF wyeksportowany w oparciu o standard PDF/X-3
(lub wyzszy) z kompresjg ZIP (jesli jest potrzebna)
poprawne pliki z grafikg rastrowg powinny by¢ nadestane w rozdzielczosci co najmniej 300 ppi
w przypadku grafik rastrowych przyjmujemy wartos¢ = 125% jako akceptowalng granice
powiekszenia bez drastycznego pogorszenia jakosci (jesli konieczne jest powiekszenie elementdw)
prosimy nie rastrowa¢ grafik wektorowych przed wysytkg do PortaArt (wektor zawsze lepszy!)
wszystkie teksty powinny by¢ zamienione w wektorowe krzywe
jako 0godlng zasade tworzenia spadéw (poza wyjatkami) przyjmujemy minimalnie 3 mm,
dotyczy to zaréwno spadéw zewnetrznych, jak i wewnetrznych!

e w przypadku np. wybiérczego uszlachetniania drukow (lakier, srebrzenie itp) nalezy dotgczy¢ osobne
pliki (lub strony) definiujgce matryce (maski) dla odpowiadajgcych im elementéw na wydrukach
(majg sie tam znalez¢ tylko wektorowe ksztatty uszlachetnianych elementéw o wypetnieniu K=100%,
rozmieszczone w identyczny sposéb i na takim samym obszarze roboczym jak grafika CMYK)

e symbole produktowe, kody EAN, certyfikaty i licencje muszg zosta¢ naniesione zgodnie
z odpowiadajgcymi im wytycznymi oraz zasadami prawa handlowego

Weryfikacja

Prosimy o dokfadne sprawdzenie plikow przed dostarczeniem ich do PortaArt oraz, szczegoélnie doktadnie,
przy weryfikacji podglagdéw i plikéw produkcyjnych otrzymanych od PortaArt do akceptacji przed drukiem.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy jezykowe, gramatyczne, merytoryczne lub kompozycyjne
nadestanych (i zaakceptowanych do druku) tresci.

e otrzymane do weryfikacji pliki PDF nalezy zapisaé na dysku komputera i oglada¢

e w dedykowanym czytniku plikéw formatu PDF, nie w oknie przegladarki internetowej

e poprzez weryfikacje rozumiemy sprawdzenie:

utozenia elementéw graficznych wzgledem siatki wykrojnika

kolorystyki

ilosci elementow

synchronizacji awerséw z rewersami

tresci wlasnej (ostatnia szansa na korekte literéwek, zepsutych fontéw, wiszacych spdéjnikéw itp)
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W razie jakichkolwiek watpliwosci pozostajemy do Panstwa dyspozyciji
tel.: 607 515 870 | e-mail: studio@portaart.pl
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Przygotowanie projektu okleiny pudetka

e otrzymane od PortaArt wektorowe siatki elementéw pudetka nalezy, po wczytaniu do programu,
przekonwertowac z trybu RGB na CMYK, by juz na wstepie mie¢ pewnos¢ poprawnego trybu koloréw
siatek nie nalezy modyfikowac (nozy, bigéw i ryc) ale mozna usungc¢ z nich wymiary, opisy i tabelki
pojedynczy komplet siatek (tektura + okleina) nalezy nanies¢ na siebie i wysrodkowaé wzgledem
obszaru roboczego

e obowigzujg 3 mm spady (zewnetrzne i wewnetrzne) od linii nozy/bigéw majace na celu
maksymalizacje estetyki gotowego produktu, pomimo mozliwych przesunie¢ w procesie produkcyjnym
(obszary rozrysowane ponizej)
tak opracowany dokument stanowi szablon do projektu
poprawny plik z projektem na okleinge zawiera¢é moze na przykiad grafike z natozona siatka na stronie
pierwszej oraz, na stronie drugiej, identyczng grafike ale bez natozonej siatki

e nalezy zwréci¢ uwage na realne umiejscowienie bokéw pudetka - zaznaczone na zielono ponizej
pola bezpieczne nie sg przesuniete przypadkowo - przejdz do wyjasnienia
istotny jest rébwniez obszar zawijki, ktéra zakleja sie do wewnatrz pudetka - przejdZ do wyjasnienia
zaréwno spod pudetka, jak | wieko tworzy sie w sposéb analogiczny
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e na powyzszej ilustracji (w kolorze jasnozielonym) widoczne sg réwniez linie bigujgce wykrojnika okleiny



Identyfikacja plikow siatek

e siatki wykrojnikéw otrzymane od PortaArt sg z reguty opisane dwojako:
o opisem stownym (w tabelce ponizej rysunku)
o lub prostym skrétem w bloczku informacyjnym, np.:

tw (tektura wieka)

ow (okleina wieka)

td (tektura dna)

od (okleina dna)

Przygotowanie projektu okleiny pudetka cd.

e jezeli boki pudetka nie majg jednolitego tta, narozniki sugerujemy przygotowaé wedtug sposobu
widocznego po prawej stronie:




Realna powierzchnia okleiny na bokach pudetka

e do doktadnego wyznaczenia obszaru rzeczywistego boku pudetka na projekcie nalezy:

o

o

o

siatke tektury oraz okleiny natozy¢ na siebie i wysrodkowac wzgledem obszaru roboczego
obszar boku (jego petna, ptaska przestrzen) sklejonego na gotowo pudetka zaczyna sie od linii
bigujacej i i jest rowny wysokosci komory danej siatki tektury

przestrzen pomiedzy linig rycujgca (fioletowa linia) a bigujgca (linia zielona) w gotowym pudetku
jest miekkag krawedzig pudetka

w tym miejscu tektura jest nacieta, co umozliwia jej zagiecie pod katem 90°, dzieki czemu
powstaje bryta pudetka, ktérg pokrywa okleina

od tak wyznaczonego boku pudetka nalezy odjg¢ po 3 mm spadu wewnetrznego i uzyskane w
ten sposob pole jest tozsame z polem “obszar bezpieczny dla tresci” z pierwszej strony
instrukcji projektowania okleiny

x = wysokos¢ tektury pudetka

I realny obszar boku pudetka I:‘ linia noza I linia bigu



Zawijka

e zawijka to obszar okleiny, ktéry jest wiekszy od obszaru tektury po to, by estetycznie wykohczyé
narozniki oraz srodek pudetka

e w polu zawijki znajdowac sie powinno wytgcznie tto, bez napiséw czy logotypéw (poniewaz nie beda
one widoczne na zewnatrz pudetka)

e na powyzszej ilustracji (w kolorze fioletowym) zaznaczony zostat obszar zawijki

e na powyzszym zdjeciu wida¢ zawijke wykanczajgca pudetko od srodka



Przygotowanie projektu pudetka klejonego

e otrzymang od PortaArt wektorowg siatke pudetka nalezy, po wczytaniu do programu, przekonwertowac
z trybu RGB na CMYK, by juz na wstepie mie¢ pewnos$¢ poprawnego trybu kolorow
siatki nie nalezy modyfikowaé (nozy, bigéw i ryc) ale mozna usunaé z niej wymiary, opisy i tabelki
siatke takg nalezy wysrodkowaé¢ wzgledem obszaru roboczego
obowigzujg 3 mm spady (zewnetrzne i wewnetrzne) od linii nozy/bigéw majgce na celu
maksymalizacje estetyki gotowego produktu, pomimo mozliwych przesunie¢ w procesie produkcyjnym
(obszary rozrysowane ponizej)
tak opracowany dokument stanowi szablon do projektu
poprawny plik z projektem na pudetko zawiera¢ moze na przyktad grafike z nalozong siatka na
stronie pierwszej oraz, na stronie drugiej, identyczng grafike ale bez natozonej siatki

e pasek klejowy nalezy pozostawi¢ biaty (z zachowaniem 3 mm spadu wchodzacego na pasek),
poniewaz farba w tym miejscu pogarsza jakosc klejenia
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e na powyzszej ilustracji (w kolorze jasnozielonym) widoczne sg réwniez linie bigujgce wykrojnika
pudetka



Przygotowanie projektu puzzli

otrzymang od PortaArt wektorowg siatke puzzli nalezy, po wczytaniu do programu, przekonwertowaé
z trybu RGB na CMYK, by juz na wstepie mie¢ pewnos$¢ poprawnego trybu kolorow

siatki nie nalezy modyfikowa¢ (nozy) ale mozna usungc¢ z niej wymiary, opisy i tabelki

siatke takg nalezy wysrodkowaé¢ wzgledem obszaru roboczego

obowigzujg 3 mm spady (zewnetrzne i wewnetrzne) od linii nozy majgce na celu maksymalizacje
estetyki gotowego produktu, pomimo mozliwych przesunie¢ w procesie produkcyjnym (obszary
rozrysowane ponizej)

tak opracowany dokument stanowi szablon do projektu

poprawny plik z projektem na puzzle zawiera¢ moze na przyktad grafike z natozong siatkg na stronie
pierwszej oraz, na stronie drugiej, identyczng grafike ale bez natozonej siatki
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Przygotowanie projektu planszy

e otrzymang od PortaArt wektorowa siatke planszy nalezy, po wczytaniu do programu, przekonwertowaé
z trybu RGB na CMYK, by juz na wstepie mie¢ pewnos$¢ poprawnego trybu kolorow
siatki nie nalezy modyfikowaé¢ (nozy i ryc) ale mozna usungc¢ z niej wymiary, opisy i tabelki
siatke takg nalezy wysrodkowaé¢ wzgledem obszaru roboczego
obowigzujg 3 mm spady (zewnetrzne i wewnetrzne) od linii nozy majgce na celu maksymalizacje
estetyki gotowego produktu, pomimo mozliwych przesunigeé¢ w procesie produkcyjnym (obszary
rozrysowane ponizej)
tak opracowany dokument stanowi szablon do projektu
poprawny plik z projektem na plansze zawiera¢ moze na przyktad grafike z natlozong siatka na
stronie pierwszej oraz, na stronie drugiej, identyczng grafike ale bez natozonej siatki

r —
. obszar bezpieczny dla tresci I:I linia noza i | obszarspadu

e na powyzszej ilustracji (w kolorze purpurowym) widoczna jest réwniez linia rycy wykrojnika, ktéra
przebiega przez srodek planszy



Przygotowanie projektu zetonéw

otrzymang od PortaArt wektorowg siatke zetonéw nalezy, po wczytaniu do programu, przekonwertowac
z trybu RGB na CMYK, by juz na wstepie mie¢ pewnos$¢ poprawnego trybu kolorow

siatki nie nalezy modyfikowac (nozy) ale mozna usungc¢ z niej wymiary, opisy i tabelki

siatke takg nalezy wysrodkowaé¢ wzgledem obszaru roboczego

obowigzujg 3 mm spady (zewnetrzne i wewnetrzne) od linii nozy majgce na celu maksymalizacje
estetyki gotowego produktu, pomimo mozliwych przesunie¢ w procesie produkcyjnym (obszary
rozrysowane ponizej)

tak opracowany dokument stanowi szablon do projektu

poprawny plik z projektem na zetony zawiera¢ moze na przyktad grafike z nalozong siatka na stronie
pierwszej oraz, na stronie drugiej, identyczng grafike ale bez natozonej siatki

jesli kazdy z zetonéw na formatce (lub chociaz czes¢) ma to samo tto, dobrym pomystem bedzie
wypetnienie catego obszaru formatki (lub tej czesci) jednorodnym ttem (bez wydzielania spadu dla
kazdego z zetonéw z osobna)

z uwagi na wyjatkowo maty rozmiar gotowych elementéw (czesto kilkanascie, kilkadziesigt milimetrow)
projekt powinien minimalizowaé¢ widocznos$¢ przesunieé przy (wyjatkowo trudnej w tym przypadku)
synchronizacji awersu z rewersem, poprzez, na przyktad, wypetnienie zetonu ttem bez wewnetrznej
obramoéwki itp.
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Przygotowanie projektu kart

otrzymang od PortaArt wektorowg siatke kart nalezy, po wczytaniu do programu, przekonwertowac

z trybu RGB na CMYK, by juz na wstepie mie¢ pewnos$¢ poprawnego trybu kolorow

siatki nie nalezy modyfikowa¢ (nozy) ale mozna usungc¢ z niej wymiary, opisy i tabelki

siatke takg nalezy wysrodkowaé¢ wzgledem obszaru roboczego

obowigzujg 3 mm spady (zewnetrzne i wewnetrzne) od linii nozy majgce na celu maksymalizacje
estetyki gotowego produktu, pomimo mozliwych przesunie¢ w procesie produkcyjnym (obszary
rozrysowane ponizej), ALE czasem, z uwagi na ciasny rozktad uzytkdw na siatce wykrojnika, spady
zewnetrzne dla poszczegolnych kart mogg wynosi¢ na przyktad 2 mm i nie bedzie to btad

tak opracowany dokument stanowi szablon do projektu

przy skfadaniu kart na siatce wykrojnika nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na rozktad tak, by awersy
i odpowiadajace im rewersy znajdowaty sie w poprawnych miejscach (jesli wykrojnik nie jest
symetryczny nalezy go odbi¢ lustrzanie przed rozktadem rewersow)

poprawny plik z projektem na karty zawiera¢ moze na przyktad grafiki kart z natozong siatka na
stronie pierwszej oraz, na stronie drugiej, identyczng grafike ale bez natozonej siatki

akceptujemy réwniez karty nadestane w formacie PDF, gdzie jedna strona = jedna karta (ze spadami)
awersy i rewersy danej talii kart powinny by¢ zapisane do dwéch osobnych plikow

jesli rewers jest wspolny dla catego zestawu awersow to wystarczy jedna strona w pliku rewers,
zostanie ona powielona w procesie montazu impozyciji
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Przygotowanie projektu ulotki

projekt najlepiej jest zacza¢ od utworzenia nowego dokumentu w trybie CMYK i w docelowym
formacie brutto

format brutto dla ulotki to rozmiar netto wynikajacy z otrzymanej od PortaArt oferty + po 3 mm spadu
zewnetrznego dla kazdego boku (np. przy zamdéwieniu ulotek A5 tj. 148 x 210 mm, rozmiar brutto
wynosi¢ bedzie 154 x 216 mm)

uwaga!: w przypadku projektowania ulotki sktadanej spady wewnetrzne obowigzujg zaréwno od linii
noza oraz bigéw (linii skladania) do wnetrza danej strony i wynoszg po 5 mm

tak opracowany dokument stanowi szablon do projektu

poprawny plik z projektem ulotki zawiera¢ moze na przyktad awers ulotki na stronie pierwszej oraz, na
stronie drugiej, rewers ulotki

)
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Przygotowanie projektu ulotki sktadanej / katalogu szytego

projekt najlepiej jest zacza¢ od utworzenia nowego dokumentu w trybie CMYK i w docelowym
formacie brutto, z iloScig obszaréw roboczych odpowiadajgcg ilosci stron gotowego produktu
format brutto to rozmiar netto pojedynczej strony wynikajgcy z otrzymanej od PortaArt oferty + po 3
mm spadu zewnetrznego dla kazdego boku (np. przy zamowieniu katalogu A5 tj. 148 x 210 mm
rozmiar brutto pojedynczej strony wynosi¢ bedzie 154 x 216 mm)
spad wewnetrzny wynosi 5 mm i liczony jest od kazdego boku katalogu (i na kazdej jego stronie)

o jezeli natomiast ilos¢ stron wewnetrznych w gramaturze 130g i 170g przekracza 32 to spad

wewnetrzny wynosi 8 mm

tak opracowany dokument stanowi szablon do projektu
kazda strona katalogu powinna zosta¢ zapisana na osobnej stronie w pliku (nie jako rozkltadowka),
z zachowaniem nastepujgcej kolejnosci stron:

o dwie pierwsze strony — oktadka przéd awers. oktadka przod rewers

o strony wewnetrzne — tresc

o dwie ostatnie strony — okfadka tyt awers. oktadka tyt rewers
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